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	比赛场景
	提交成果物
	形式
	答辩环节
	1.设计说明书(Word)：有独立见解，描述准确、清晰，体现方案完整性、创新性。不超过3000字，图
	2.展示文档(PPT)：答辩的主要讲解材料，不超过10页；
	3.视频(MP4)：与参赛产品设计制造、批量生产虚拟仿真有关的视频介绍。要拍到参赛选手在设计制造、虚
	4.工程文件：作品模型(STEP)、虚拟仿真(vcmx)、加工刀路(NC)工程文件；
	5.作品实物A：附上作品BOM表(见附件2)；
	以上1-4为报到日提交电子文档，5为比赛日答辩环节使用。
	1.时长：10分钟;（选手讲解7分钟，专家问答3分钟）
	2.一名选手主讲，其他选手辅助讲解。
	制造环节
	1.作品实物B：附上作品BOM表(见附件2)；
	2.数字孪生工程文件(vcmx)：加工制造过程数字孪生文件；
	3.PLC程序：生产制造调试程序工程文件；
	以上1为比赛日现场加工完成。
	2-3为现场调试使用(不超过15分钟)。
	1.时长：120分钟；
	2.利用赛场提供设备,毛坯和零部件制造装配完成；
	3.也可自带设备,物料（包括自制件毛坯、外协/外购件）制造装配完成。

